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PRINTING & THINKING

NYOMDAI SEGEDLET

Annak érdekében, hogy az Ondk nyomdai anyagai probléma nélkiil es az elvarasoknak
megfelel6en legyen kinyomtatva, kérjik, olvassak el ezt a rovid nyomdai segédletet.

E segédlet célja, hogy Ondk olyan grafikai anyagot tudjanak |étrehozni, ami a nyomdank
feldolgozasi kovetelményeinek megfelel. Ezzel elGsegitve a gyors feldolgozasat a grafikai
allomanyoknak, a hatarid6k megtartasa mellett a végtermék megfelel§ségét biztositva.
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HOGYAN TERVEZZUK MEG AZ OLDAL FELEPITESET?

e Taldlja meg az Onnek megfelel6 méretet, elrendezést (ez az a méret, ami alapjan el kell
készitenie a dokumentumot)!

o A vagott mérethez képest minden oldalon 3-mm-el nagyobbnak kell lennie az anyagnak: ez
a kifuto.

e Egy hagyomanyos kiadvanynal (kdnyv, brossura) ez a plusz teriilet 3-5mm, aminek egy lap
3 oldalan meg kell lennie, a negyedik oldal pedig a gerinc (kotés).

o Jelezzék a vagas a helyét, amihez néhdny mm-es vagdjeleket kell betenni a leadott anyag
minden oldalara.

e Végil hagyjanak egy 3 mm-es margot a vagdjeleken beliil ahova nem keriilnek fontos
grafikai elemek: ez a margo.

e Kerljék el a fontos grafikai elemek, valamint szoveg elhelyezését ezen a margon beliil.

e Amennyiben mégis tul kozel raknak grafikai elemet vagy szoveget az oldal széléhez, a
vagdasnal problémak adédhatnak, a minimalis eltartas 3 mm.

igy ne tervezzen:
*
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GRAFIKAI KOVETELMENYEINK

e A grafikai anyagot nyomdai minGségli (press quality) kompozit PDF fajlban kell elkiildenie, CMYK
szinrendszerben és legaldbb 300 dpi képfelbontdsban.

Kérjlik tartsa be az alabbi pontokat:

e A leadott allomanyok méretezése a megrendelésben meghatdrozott vdgott méret szerint
torténjen, kifutd esetén + 3-3 mm-es rahagyassal.

e A leadott allomanyok oldalai oldalanként legyenek egy file-ban oldalkozépre pozicionalva (nem
oldalparban), amennyiben a kiadvany Ures oldalt tartalmaz, az a leadott dllomanyban is a megfelel6
helyen szerepeljen.

e A PDF-file-ok nevei lehet6leg utaljanak a munka nevére és a bennik talalhato oldalakra (pl.
evkonyv_1-50.pdf, evkonyv_borito.pdf).

e Az dllomanyban lév§ Gsszes font legyen bedgyazott, vagy vektorosak, (gorbévé alakitva).
e A megirt anyagba ICC profil ne legyen bedgyazva!

e A képek felbontdsanak legaldbb 300 dpi-nek (nyomdai felbontas) kell lennie. Kiildhet kisebb
felbontdsu képeket is, de akkor a nyomat minésége is rosszabb lesz, a minimum 200 dpi felbontas.
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VEGYE FIGYELEMBE!

e Az ofszet és a digitdlis nyomtatasi technoldgia kilonbségei miatt nem lehet teljes
egyez@séget garantalni a nyomott szinek kozott.

e Ugyancsak van arnyalati kiilonbség a végeredményben az ofszet és a mlinyomé papirra
készitett anyagok kozott. Ezeket leginkdbb reprodukalni a megfelel6 proof papir
kivalasztasdval és nyomtatasdaval lehet.

e Nagyon fontos szempont a pdf el6készitésénél a megfelel§ szinprofil hasznalatanak
beépitése a képeknél Photoshopba, attél fliggben hogy a nyomtatas milyen papirral fog
készilni (ofszet v. mlinyomo szinprofilok hasznalata: coated v. uncoated fogra).

MUnyomo papir esetén:
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BROSSURAK, RAGASZTOKOTOTT, KEMENYTABLAS
KONYVEK, SPIRALOZOT TERMEKEK

Brossura:

Kétféleképpen is tudjuk fogadni az irkat(izott kiadvany boritéjat. Egy fajlban (boritd+beliv) dnboritds
— (ugyan arra a papirra nyomva) figyelve a helyes oldalsorrendre: B1-B2-belivek-B3-B4.
Kilon fajlban, oldalparban 6sszerakva, beliv kiilon fajlban.

Amikor PDF fdjljait Iétrehozza, ellendrizze, hogy minden oldal egyenként legyen benne!

Ragasztokotott konyvek:

A borité oldalait oldalanként (kizardlag akkor ha a gerinc nyomatlan) vagy kilovés szerinti (B4-B1
borité kilsé oldal, B2-B3 belsé oldal) oldalparban a helyesen beallitott gerincmérettel egyltt kérjuk
leadni oldalparban, nyité bieg 6 mm, a gerinct6l nézve jobb és bal oldali irdnyba, ide grafikai elemet
nem célszer(i tervezni. A borité belsé oldalan a gerincnél + oldalkenésnél (3-3mm) ne legyen grafikai
elem, ide ragaszto kerdl és ki is takarjuk fehér savval.



NYITOBIG
6 mm

KIFUTO

GERINC < - _ korben 5-5 mm

Ragasztokotott konyv korben 5 5 mm es kifutd

e

A GERINC
MARADJON
NYOMATLAN
NYITOBIG
6 mm

Keménytdblas konyvek:

A boritot kiteritve, gerinccel egylitt dsszerakva kérjik, + korben 20 mm kifutéval. Fontos, hogy a
vagojelek a 15-20 mme-es kifutdn kivili részre keriljenek. Nyitdbieg 10 mm a gerinctdl, ide grafikai
elemet nem célszer( tervezni.



NYITOBIiG
10 mm

NYITOBIG
10 mm

KIFUTO

GERINC kérben 15 -15 mm

Spiradlozott termékek:

e

Irkat(izést6l eltéréen itt a lapok belsé oldalaira is kell kifutd, mivel vagott, 6sszehordott lapok
kerllnek spirdlozasra. Baloldalon és fejben min. 10 mm sziikséges a spiral helyének, ide nem célszerd
grafikat tervezni.

SPRIAL HELYE min 10.mm

SPRIAL HELYE min 10.mm
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SZINBEALLITAS, SZINRENDSZEREK

A szamitogépek, scannerek, digitalis fényképezégépek és monitorok 3 szin kombinacidval
hozzak létre a képeket: Piros (Red), Zold (Green) és Kék (Blue) RGB. Az ofszet nyomdai eljaras
viszont 4 szint haszndl a képek nyomtatasara: CMYK (cian, magenta, yellow és Black-K)
avagy az alapszineket.

A tervezés egy adott stddiumaban az RGB képeket at kell konvertalni CMYK-ba. Amennyiben
On6k nem konvertaljak 4t a szineket, mi is dtkonvertalhatjuk, azonban eléfordulhat, hogy
nem azokat a szineket kapjak végeredményként, amit vartak. Egy automatikus atvaltas
esetén ugyanis a szinek mddosulnak és igy szinvaltozassal jarnak (s6tétebbek v. vildgosabbak
lesznek). Minden esetben kérjiik CMYK szintérben tervezzék grafikaikat.

Gyartasi eljaras soran sok esetben Pantone szineket hasznalunk. Ezeket az — egyedileg
kikevert festékeket szinenként nyomjuk.

PANTON
SZINBEALLITAS:

RG‘B r T I
SZINBEALLITAS:

CMYK
KONVERTALAS:
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GYAKORI HIBAK
- HAJTOTT ANYAGOK

Ellenérizze, hogy minden oldal a megfelel§ helyen legyen a hajtas utdn is. Hajtasjeleket
kérlink az anyagra felhelyezni a kifutdn kivilre.

GONGYOLT, LEPORELLO, OLTARHAJTAS

Annak érdekében, hogy megfelelen és ott ahol tervezte, ligyeljen ra, hogy a belllre hajtott
oldal egy kicsit kisebb legyen. A behajlé oldal 2 mm-el kisebb, az oltarhajtasnal is.

Z vagy masnéven leporelld hajtasnal minden oldal egyforma, itt nincs sziikség az oldalak
kisebb méretre allitasara.

LYUKASZTAS:

Ellendrizze, hogy a dokumentum mind a két oldala ugyanazon a helyen van-e lyukasztva-
azaz az elGoldal és a hatoldal szimmetrikus legyen. Ajanlott a lyukasztasi jeleket mindkét
oldalra nyomasra nem keril8 szinnel megjeleniteni.

~ ;

\_i ~/ *\,> 0

\ I
, , o ) —1 0o
FELBE HAJTAS GONGYOLT HAJTAS LEPORELLO HAJTAS

<A [ 0

NP/ |, N2 I SITTRRIIERE

MINTA CiM

Minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta.

MINTA CiM

Minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta.

Minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
............. . minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta
minta minta minta minta minta minta

| —] . minta minta minta minta minta minta

. minta minta minta minta minta minta

. minta minta minta minta minta minta
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GYAKORI HIBAK

STANCOLAS

Ellenérizze, hogy az el6oldal grafikdja szimmetrikus legyen a hatoldallal — ha nem biztos
magaban, készitsen egy papir makettet! A legjobb az, ha a stancforma el6 és hatoldalban is
felkertl a grafikdra, nyomdsra nem szant szinnel jelolve.

HAJTOTT MAPPA

Gy6z6djon meg rdla, hogy a mappan a hajtas utdn minden grafikai elem és szoveg latszik,
aminek latszania kell.
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NEM BEAGYAZOTT FONT
A megfelel6en bedgyazott vagy gorbévé alakitott szoveg a feldolgozaskor semmilyen
problémat nem okoz. A nem bedagyazott font a RIP-elés utan elveszhet.

MKr egy hete csak a
mamira
gondolok mindXg,
meg-megillva.

Nyikorghl kosirral Nyikorgo kosarral
Nlﬁ]ben, b’lében,

ment a pad®sra, ment a padlasra,

Mar egy hete csak a
mamara
gondolok mindig,
meg-megallva.

TUL NAGY FESTEK OSSZFEDETTSEG

Ha a négy szin 6sszes szazalékos aranya tobb mint 300%, a festék lehuzddhat vagy joval
hosszabb szaradasi id6vel szamolhatunk mindkét eljarasnal. Ofszet nyomtatasnal 320%, digit
eljdrasnal a maximum 310% lehet.

Separations ® Separations O
. Name

Name |

2 Process Plates Process Plates

vl Process Cyan 90% Process Cyan 49%

Process Magenta 87% Process Magenta 1%

(4 Process Yellow 70% Prpicess Neloe 1%

Process Black 96% Process Black 5%
Total Area Coverage 136%

Total Area Coverage 343%




MELYFEKETE:

Nagy homogén fekete fellleteket + 30-30-30 cidan magenta és yellow hozzaadasaval
mélyithetjik, e nélkil meglehet&sen fakdnak tlinnek a nyomaton. Tobb vagy kizarélagos cian
hozzdadasaval kékesebb, kevesebb cidnnal barndsabb feketét kapunk. Folyé szovegeknél,
apro szovegeknél, élesebb betlkonturok esetében javasoljuk hogy csak fekete szinbdl alljon.

Solid Black

C

M
Y
K

VEKONY VONALAK 4 SZiNBOL

Rich Black

C 30
30

M
Y 30
K

A vékony vonalak, szovegek, ha nem csupan egy szinbdl allnak kis nyomas elmozdulas esetén
passzer (illesztési) hibat eredményezhetnek, szellemképessé tehetik a nyomatot, ronthatjak
az olvashatodsagot. Minden esetben sziirke és fekete szovegek és vonalak csak fekete szinbdl

alljanak.

C: 100 %
M: 100 %
Y: 100 %
K: 100 %

C: 0%
M: 0%
Y: 0%
K: 100 %
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ROSSZ FELULNYOMAS - STANC

Az adott szin eltdvolitdsa nem érinti a nyomatra keriilé grafikat. Minden esetben a stancot 5.
szinben felllnyomasra allitva kérjik leadni, ellenkez6 esetben a stanc ,,kilti” az alatta |évé
ténust negativban igy a cmyk grafika része marad.

KNOCK OUT beallitas
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ALLOMANYOKBAN LEGGYAKRABB ELOFORDULO HIBAK ES KOVETKEZMENYEI:

1
2
3
4
5.
6
7
8
=

Probléma

. Alacsony felbontds
. Kifutd hidnya
. Nem bedgyazott font

. Felesleges segédjelek

Rossz stanckontdr szepardcié

. Nem beazonosithatd oldal
. Vdagdaskozeli tartalom
. Rossz szinbontds

. Nem definidlt vagads

10. Rossz oldalméret

11. Nem megfelel6 szintér (RGB)

12. Nem megfelelé szintér (ICC)

13. Rossz felulnyomds (fekete, stanc)

14. Vékony lénidk 4 szinbdl

15. Tdl nagy szin osszkitoltés

FELESLEGES SEGEDJELEK

rimerate
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GYAKORI HIBAK

Hatdsa lehet

Pixeles nyomat
Vdgasi probléma
Karaktervesztés
Vagdsi probléma

Stancoldsi probléma
Rossz oldalsorrend
Vagdsi probléma
Nyomtathatésdgi gond
Mérethelyességi eltérés
Mérethelyességi eltérés
Eltérd szin
Eltérd szin
Nyomtathatdsdgi gond
Nyomtathatédsdgi gond

Nyomtathatdsdgi gond

GYAKORI HIBAK

Javithato

Nem
Nem
Nem
Nem
Nem
Nem
Nem
Igen
lgen
Igen
lgen
Igen
Igen
lgen

Igen

Van
Van
Van
Van
Van
Van
Van

Van

Tébblet | Jovdhagyds
rdforditds sziikséges

Igen
Igen
Igen
Igen
lgen
Igen
lgen
lgen
Igen
lgen
Igen
lgen
Igen
Igen

Igen

Javithatatlan
anyag, nem
megfelelé termék
készithetd beldle

Nyomtathatdsdg
érdekében
korrekciora

szorulé anyag

A kiadvanyszerkeszt6 programok altal a PDF irds soran opcionalisan felrakott néhany
segédjel az ives ofszet technoldgia esetén teljesen felesleges, mivel a gyartas soran nem
oldalanként hanem ivenként torténik a nyomtatas igy a festék terhelés és a passzer allitasra
is nyomdank sajat segédjeleket hasznal, melyek eltérnek a szerkeszt6 programok 3ltal
felajanlottaktdl. Ezek a felesleges jelek inkabb karosak, hiszen megjelenésiikkel sokszor
fontos millimétereket vesznek el az oldalak kifutéibdl, melyek feltétlen sziikségesek a
gyartastechnolégia szempontjabdl.

PDF irasndl kikapcsolhatéak az automatikus jelek haszndlata (Marks and Bleeds). A
vagojeleken kiviil (Crop marks) ne haszndljon egyéb jeleket!
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GYAKORI HIBAK

VAGASKOZELI TARTALOM

A képeken a piros vonalak a vagasok helyét mutatjak. Jél latszik hogy az egyik esetben tul
kozel vannak a tartalmi elemek a vdgasok pozicidihoz. Ebben az esetben fenn all a veszélye
annak, hogy a technolégidbdl adddd 1-2 milliméteres vagasi ingadozdsok miatt levagddik
néhany fontos oldalrészlet. Erdemes tehat a nem kifutdsra szant Iényeges tartalmi elemeket
legalabb 3-4 milliméternyire elhelyezni a leendé vagasok helyétél.
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NEM MEGFELELO SZINTER (ICC)

Nem megfelelé a szintér, ha a szinbontads sordn nem a nyomtatasi technolégianak, vagy
nem a nyomtatas soran hasznalt papirnak megfelel6 ICC szinprofil alapjan tortént. Gyakori
hiba, hogy a Photoshop alapértelmezett bedllitdsait megtartva a U.S. Web Coated (SWOP)
szinprofillal torténik a szinbontas, amely igy nem eurdpai szabvanyok szerint késziil, és nem
vart szineltéréseket eredményezhet.

Tipp: Megfelelben kalibralt monitoron nézve az dllomdnyt, a megfelelé szinprofillal nagyon jo
megkézelitéssel lehet szimuldlni a nyomtatds szineit, ezdltal még a retusdldsi fdzisban
korrigalni lehet a képeket a lehetd legjobb megjelenés érdekében.

1SOCoated_eci_v2.icc U.S.Webcoated_v2.icc
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